SISTEMA F&R
DE EXPANSION

TUBERIA PEX-a

+
ACCESORIOS DE EXPANSION
You
®®® O

CLASE / CAMPO DE APLICACION
CLASE 1: Agua Caliente 60° C.
CLASE 2: Agua Caliente 70° C.
CLASE 4: Calefaccién suelo radiante/refrescante y radiadores a baja temperatura.
CLASE 5: Calefaccion por radiadores a alfa temperatura.

PRESION DE DISENO
D16 1/8:2/8:4/10: 5/8
@20, @25 @32, 1/6:2/6:4/8:5/6

De acuerdo con la norma UNE-EN ISO 15875



SISTEMA F&R DE EXPANSION

CARACTERISTICAS:

El sistema F&R de Expansion estd formado por Tuberia Pex-a y accesorio de Latén o PPSU. Este sistema estd
disefiado exclusivamente para la conducciéon de agua fria y caliente en instalaciones de fontaneria, calefaccion y clima-
fizacion.

El Sistema F&R de Expansion se fundamenta en la gran elasticidad de las tuberias Pex-a que tras su expansion,
y gracias a su memoria térmica, se confraen hasta recuperar sus dimensiones iniciales, presionando sobre el cuerpo del
accesorio, de forma que se consigue una unién segura y duradera.

VENTAJAS DEL SISTEMA:

COMPONENTES DEL SISTEMA:

Tuberia Pex-a

la tuberia Pex-a esta fabricada con polietilenc de alta cali-
dad y reficulado mediante el sistema PEROXIDO Xa. Estéan
fabricados segin la Norma UNEENISO 15875, Espe-
cialmente recomendados para instalaciones hidraulica y
de calefaccion.

Anillos Plasticos

Estos anillos estan fabricados con polimeros de gran cali-
dad y moldeados por inyeccion. El disefio de estos anillos
que a su vez incluyen un sistema de fopes nos permite una
mayor precisién dimensional y facilidad en el montaje. Se
pueden encontrar en tres colores [rojo, azul y blanco| para
identificar mas facilmente las redes de las tuberias.
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Accesorios de latén v PPSU

los accesorios F&R de expansién de latén estén fabricados
segun la norma UNEISO-15875 vy elaborada con latones
de alta calidad CW617N.

los accesorios de F&R de expansion de PPSU (polifeni-
sulfonal resisten fuertes impactos y productos quimicos sin
dafarse, ademds esfos accesorios son inoloros e insipidos
lo que los hace aptos para el uso de agua potable.
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Las principales ventajas de estos accesorios PPSU frente a los accesorios de latén son:

1. Menor peso, lo que los hace mas ligeros.

2. Mejor aislante térmico y actstico

3. Resiste mejor el contacto con los productos quimicos.

4. No se oxidan ni se corroen y son resistentes al agua.

5. Menor perdida de carga por su baja rugosidad inferna.

6. No aporta oxidos metdlicos al agua.

7. Resistente a los impactos, a las altas presiones ya que pueden elevar su longitud anfes de romperse.

Estos accesorios son compatibles con tubos Pex-a de las siguientes dimensiones:

Didmetro exterior Espesor (mm)
(mm)
16 1,8
20 1,9
25 2,3
32 2,9

Estos accesorios se suministran protegidos con un _tapén protector para evitar que sean dafados

antes de la instalacion.
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INSTRUCCIONES DE MONTAUJE PARA SISTEMA F&R DE EXPANSION

Antes de iniciar el montaje comprobar que los tubos no estén rotos, doblados, deferiorados o aparentemente no aptos

NUMERO DE EXPANSIONES RECOMENDADAS:

16x1,8 20x1,9 25x2,3 32x2,9
B 5 7 13

para su instalacion. Es también necesario comprobar que los accesorios a utilizar aparecen sin restos de suciedad en

ninguno de sus componentes ni presentan ninguna anomalia o deterioro que impida su correcta utilizacion.

MUY IMPORTANTE: A UTILZACION DE TUBOS Y/O ACCESORIOS DETERIORADOS, EN MAL ESTADO O EN
CONDICIONES DE CONSERVACION O MANTENIMIENTO NO APTAS PARA SU INSTALACION EXCLUYE LA GARANTIA.
(ver pdgina de garantia y condiciones generales)

PRUEBA DE PRESION:

You Tuhe Conforme a la normativa vigente se debe realizar una prueba de estanqueidad de las insfalaciones anfes de empotrar y

puesta en marcha. Para realizar esta prueba es necesario esperar a que la tuberia se contraiga y sujefe adecuadamente
el accesorio ya que la unién por expansion se basa en la memoria pléstica de la tuberia.

Todos los procesos de montaje en

nuestro canal de YouTube

TIEMPOS MINIMOS DE ESPERA:

Cortar el tubo perpendicularmente a su longitud, utilizando para 10°C " Ca 10C 141C a+5C | 4Ca0C loCa5C |-15Ca-10C

ello una herramienta que garantice un cortfe limpio y preciso.

Tiempo de espera [E[ONuILE 45 min. 2 horas 3 horas 4 horas 12 horas

CAMPOS DE APLICACION:

Insertar el anillo en el tubo, hasta que alcance los topes interiores.
Estos accesorios son apfos para utilizarse con tuberias PEX-a en las siguientes aplicaciones definidas en la norma UNE-
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“ SOCOF a herramienta e infroducir sin demora el accesorio mante- Serie 4 ®1C)><],8Z ]/8 bCII",' 2/8 bCII",' 4/10 bar; 5/8 bcr

niendo la presién unos segundos hasta que la tuberia se contraiga Serie 5 @20x1,0 225:2,3, @32:x2.9: 1/6 bar; 2/6 bar; 4/8 bar: 5/6 bar
y sujefe adecuadamente el accesorio.
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